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  به نام خدا

 سازمان ملی استاندارد ایران با آشنایی

 یفد  ، وظ3159مداه   یو توسعه نظام استاندارد ، ابلاغ شدده در د  یتقانون تقو 9 ۀماد یکبه موجب بند  یراناستاندارد ا یسازمان مل

 .را بر عهده دارد یمل یو نشر استانداردها ی، به روز رسان ینتدو یین،تع

نظران مراکد  و مسسسداع علمدی،    صاحب ،های فنی مرکب از کارشناسان سازمان های مختلف در کمیسیونزهتدوین استاندارد در حو

شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه بده شدرایط تولیددی، فنداوری و     پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و مرتبط انجام می

-کننددگان، صدادرکنندگان و وارد  نفع، شامل تولیدکننددگان، مصدر    صاحبان حق و  تجاری است که از مشارکت آگاهانه و منصفان

نویس استانداردهای ملی ایران بدرای   شود. پیشدولتی حاصل میهای دولتی و غیرکنندگان، مراک  علمی و تخصصی، نهادها، سازمان

ملدی    ظرهدا و پیشدنهادها در کمیتد   شود و پس از دریافدت ن  های مربوط ارسال می نفع و اعضای کمیسیوننظرخواهی به مراجع ذی

 شود.به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران چاپ و منتشر می ،مرتبط با آن رشته طرح و در صورع تصویب

کنند درکمیتده   نی  با رعایت ضوابط تعیین شده تهیه می صلاحذیمند و  های علاقه که مسسساع و سازمان نویس استانداردهایی پیش

شود. بدین ترتیب، استانداردهایی ملدی تلقدی    چاپ و منتشر می ملی ایران درصورع تصویب، به عنوان استاندارد بررسی و ،ملی طرح

اسدتاندارد   در سازمان ملدی ملی استاندارد مربوط که   تدوین و در کمیت 9 رۀاستاندارد ملی ایران شما مقرراع شود که بر اساس می

 به تصویب رسیده باشد. شود تشکیل میایران 

(ISO) المللی استاندارد ایران از اعضای اصلی سازمان بیند سازمان ملی استاندار
و  2(IEC) المللدی الکتروتکنیدک   کمیسدیون بدین   ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه سازمان بین
(CAC) کمیسیون کدکس غذایی 5است و به عنوان تنها رابط 1

در کشور فعالیدت   9

های علمدی،   های خاص کشور، از آخرین پیشرفت دهای ملی ایران ضمن تدوجه به شرایط کلی و نیازمندیکند. در تدوین استاندار می

 شود. گیری می المللی بهره فنی و صنعتی جهان و استانداردهای بین

سدلامت و   کننددگان، حفد    بینی شده در قانون، برای حمایت از مصدر   تواند با رعایت موازین پیش سازمان ملی استاندارد ایران می

محیطی و اقتصادی، اجرای بعضی از اسدتانداردهای   ایمنی فردی و عمومی، حصول اطمینان از کیفیت محصولاع و ملاحظاع زیست

تواند . سازمان میکندملی ایران را برای محصولاع تولیدی داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شورای عالی استاندارد، اجباری 

. کندد بنددی آن را اجبداری    المللی برای محصولاع کشور، اجرای استاندارد کالاهدای صدادراتی و درجده    ارهای بینبه منظور حف  باز

مشداوره، آمدوز ، بازرسدی،      ها و مسسساع فعدال در زمیند   کنندگان از خدماع سازمان به استفاده بخشیدنهمچنین برای اطمینان 

وسدایل   (الیبراسدیون )کها و مراک  واسنجی  محیطی، آزمایشگاه ریت زیستمدیریت کیفیت و مدی هایسیستمگواهی  ممی ی و صدور

کندد و در   ها و مسسساع را بر اساس ضوابط نظام تأیید صلاحیت ایدران ارزیدابی مدی    گونه سازمان استاندارد این سازمان ملیسنجش، 

المللی یکاهدا،   کند. ترویج دستگاه بین ا نظارع میهها اعطا و بر عملکرد آنصورع احراز شرایط لازم، گواهینام  تأیید صلاحیت به آن

واسنجی وسایل سنجش، تعیین عیار فل اع گرانبها و انجام تحقیقاع کاربردی برای ارتقای سطح استانداردهای ملدی ایدران از دیگدر    

 .است سازمانوظایف این 

                                                 

 - International Organization for Standardization 

 - International Electrotechnical Commission 

 - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

 - Contact point 

 - Codex Alimentarius Commission  
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 کمیسیون فنی تدوین استاندارد

 «ی فلزات گرانبها و آلیاژهای فلزات گرانبهابردار نمونه -گرانبها آلیاژهای فلزات و جواهر»

 سمت و/یا محل اشتغال: رئیس:

 دینی ترکمانی، قاسم

 )دکتری مهندسی مواد(

 عضو هیئت علمی دانشگاه اصفهان

  دبیر:

 رجالی، فرحناز

 )دکتری شیمی تج یه(

 ای اصفهان رئیس گروه پژوهشی استاندارد منطقه

  ()اسامی به ترتیب حرو  الفبا اعضا:

 التراب، سیدمهدی ابن

 )کارشناسی ارشد مدیریت(

 کارشناس دفتر ارزیابی کالا و خدماع سازمان ملی استاندارد ایران

  

 احمدزاده، داریو 

 )کارشناسی ارشد مدیریت استراتژیک(

ها اداره کدل اسدتاندارد اسدتان     شناسی و مقیاس رئیس اداره اندازه

 خوزستان

  

 احمدی نیری، غلامحسین
 (مهندسی متالورژی استخراجیکارشناسی )

 مدیر کنترل کیفیت استحصال مواد معدنی تخت سلیمان

  

 اعت ازیان، محمدتقی

 )کارشناسی مدیریت(

 مدیر عامل شرکت طلوع یاس سپاهان

  

 بابایی، حمید
 )دکتری شیمی کاربردی(

 مدیر کنترل کیفیت شرکت نوین شیمیار

  

 بذر افشان، نادر

 )دیپلم(

 یس اتحادیه طلا و جواهر تهرانرئ

  

 بیگی، کیهان

 )دکتری مدیریت(

 رئیس اداره صادراع غیرنفتی دفتر صادراع گمرک ایران

  

 جابری، مهدی

 )کارشناسی مدیریت امور بانکی(

 رئیس اداره نشر اسکناس بانک مرک ی

  

 چحیلی، هوشنگ

 )دیپلم(

 رئیس مجمع میناکاران اهواز
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 سمت و/یا محل اشتغال: ترتیب حرو  الفبا()اسامی به  اعضا:

  نیا، اکرم حاجی

 )کارشناسی ارشد شیمی تج یه(

 مدیر آزمایشگاه و تحقیق و توسعه گروه صنعتی معدنی زرمهر

  

 الهی، ابراهیم حبیب

 )دکتری حقوق(

کمیته  -رئیس کمیسیون فل اع گرانبهای اتاق بازرگانی اصفهان

    ISO/TCمتناظر 

  

 علی حقیقی،

 )کارشناسی ارشد مهندسی پ شکی(

 مدیر عامل واحد تولیدی آسمان طلا

  

 خرم، نوید

 )کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک(

 مدیر کنترل کیفیت واحد تولیدی آسیا

  

 رجالی، محمدرضا 

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 کارشناس استاندارد

  

 زاهد، مهدی

 )کارشناسی ارشد مدیریت صنعتی(

 بهای بانک مرک ی دایره ارزیابی اشیای گرانرئیس 

  

 زهرونی، بهرام

 )لیسانس مهندسی کامپیوتر(

 مدیر مجموعه هنری میناکاری صبی اهواز

  

 سعیدنیا، محمد

 )کارشناسی ارشد کارآفرینی(

 مدیر عامل واحد تولیدی سعیدنیا

  

 سیفی، اسفندیار

 )دکتری مدیریت صنعتی(

ن و صادرکنندگان طلا، جواهر، نقره و رئیس انجمن تولیدکنندگا

 های قیمتی تهران سنگ
  

 صابوری، مانی

 )کارشناسی مهندسی شیمی(

 مدیر فنی کارگاه تولیدی میناکاری

  

 طلامینایی، محسن

 )دیپلم فنی(

رئیس انجمن تولیدکنندگان و صادرکنندگان طلا، جواهر، نقدره و  

 های قیمتی اصفهان سنگ
  

 غلام اده، مجتبی

 )دیپلم(
عضو هیئت مدیره انجمدن تولیدکننددگان و صدادرکنندگان طدلا،     

 های قیمتی اصفهان جواهر، نقره و سنگ
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 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 غلامعلی فلاح، فرهاد

 )کارشناسی ارشد صنایع دستی(

مدیر کدل صدنایع دسدتی وزارع میدراه فرهنگدی، گردشدگری و       

 یع دستیصنا

  

 فراهانی، ابوالفضل

  )دکتری شیمی(

 کارشناس دفتر توسعه گوهر سنگ )ایمیدرو(

 

 فخر موحدی، میترا

 )کارشناسی ارشد مدیریت(

 

 سردبیر گروه نشریاع تخصصی طلا و جواهر

 

 قیصری، ناهید

 )کارشناسی ارشد شیمی(

 

 رئیس اداره تدوین اداره کل استاندارد ی د

  

 فاطمه کریمی علویجه،

 )کارشناسی ارشد شیمی تج یه(

 رئیس آزمایشگاه واحد تولیدی آسیا

  

 محمدی، منوچهر

 )کارشناسی مهندسی متالورژی(

 مدیر کنترل کیفیت معدن طلای گودکان

  

 موزرانی، علی

 )کارشناسی مهندسی صنایع(

 طلا و جواهر و نقره اصفهان هیاتحادنایب رئیس 

  

 موسوی، گلناز

 ندسی نساجی()دکتری مه

رئدیس گددروه ارزیددابی کیفیددت کالاهددای صددادراتی سددازمان ملددی  

 استاندارد ایران

  

 نژاد، قاسم ناظری

 )دیپلم بازرگانی(

 مدیر واحد تولیدی آسیا

  

 نبی نوری، محمد

 شناسی اقتصادی( )کارشناسی زمین

 مدیر عامل شرکت توسعه معادن پارس تامین

  

 نصراصفهانی، پریسا

 یمی تج یه()دکتری ش

 ای اصفهان کارشناس گروه پژوهشی استاندارد منطقه
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 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 نیکخواه، حمیدرضا

 )دیپلم(

 طلا و جواهر و نقره اصفهان هیاتحاد سیرئ

  

  ویراستار:

 اقبالی، فریده

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

گی امدور آمدوز  و تدرویج اسدتاندارد اسدتان      رئیس اداره همداهن 

 هرم گان
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 فهرست مندرجات

 صفحه عنوان

 ط گفتار پیش

 3 هد  و دامنه کاربرد 3

 3 مراجع ال امی 2

 3 اصطلاحاع و تعاریف 1

 9 اب ار 5

 4 انتخاب نمونه 9

 5 برداری سازی سطح نمونه قبل از نمونه آماده 9

 5 برداری های نمونه رو  9

 32 ها نگهداری نمونه 4

 31 برداری از محصولاع و اقلام معمولی راهنمای نمونه  دهنده( )آگاهی پیوست الف 

 34 نامه کتاب
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  گفتارپیش

بار که نخستین« هابرداری فل اع گرانبها و آلیاژهای فل اع گرانب نمونه -گرانبها آلیاژهای فل اع و جواهر»استاندارد 

هدای مربدوط بدر    تدوین و منتشر شد، بر اساس پیشنهادهای دریافتی و بررسی و تأیید کمیسیون 3155 در سال

عنوان استاندارد ملی ایران به رو  اشاره شده در مورد الف، ای به منطقه المللی/ مبنای پذیر  استانداردهای بین

اجلاسیه  صد و نود و ششمیندر مورد تجدیدنظر قرار گرفت و  بار اولین برای 9، استاندارد ملی ایران شمارۀ 9بند 

 9اینک این استاندارد به استناد بند یک مدادۀ  تصویب شد.  35/33/3583کمیت  ملی استاندارد فل شناسی مورخ 

 .شود تشر می، به عنوان استاندارد ملی ایران من3159شده در دی ماه قانون تقویت و توسعه نظام استاندارد، ابلاغ

سداختار و شدیوۀ    -)اسدتانداردهای ملدی ایدران    9استانداردهای ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایدران شدمارۀ   

هدای ملدی و جهدانی در زمینده     تحدولاع و پیشدرفت   باحف  همگامی و هماهنگی  برای شوند.نگار ( تدوین می

 وم تجدیدنظر خواهد شد و هر پیشنهادی که بدرای  ل صورعایران در  ملیهای صنایع، علوم و خدماع، استاندارد

قدرار خواهدد    توجده  نظر در کمیسیون فنی مربوط مورداین استانداردها ارائه شود، هنگام تجدید تکمیلاصلاح و 

 بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردهای ملی ایران استفاده کرد. گرفت.

 شود.می 3155 : سال28959 د ملی ایران شمارۀاین استاندارد جایگ ین استاندار

و شامل تهیه و تدوین شده « معادل یکسان»رو   بهالمللی زیر  این استاندارد ملی بر مبنای پذیر  استاندارد بین

 المللی م بور است: باشد و معادل یکسان استاندارد بینترجمه تخصصی کامل متن آن به زبان فارسی می

ISO           , Jewellery and precious metals — Sampling of precious metals and precious 

metal alloys 
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 برداری فلزات گرانبها و آلیاژهای فلزات  نمونه -گرانبها آلیاژهای فلزات و جواهر

 هدف و دامنه کاربرد 4

تعیین منظور  است که به  آنهای فل اع گرانبها و آلیاژاز برداری  نمونه این استاندارد، ارائه رو  تدوین هد  از

تمام  مصنوعاع نیمهاین استاندارد برای مواد اولیه،  .شود استفاده میها  عیار فل اع گرانبها و ارزیابی همگنی آن

 .شود استفاده می یفل  از مواد کاملاً یبردار نمونه یبرا فقطکاربرد دارد و و تمام شده 

 ذکر شده است. نامه فل اع مختلف در کتاب یفل اع گرانبها برا رعیا نییتعرو   یاستانداردها -4وری یادآ

 باشد. ازین یگریدبرداری  نمونه یها رو  ممکن است ،ذکر شده یها از رو  غیر به عیارسنجی یها رو  یبرا -6یادآوری 

 اید  نامده  کده در کتداب   یبردار ونهنم یاستانداردهابر این استاندارد ،  علاوه، بهراز  یبازرس ای تولیدمنظور کنترل  به -3یادآوری 

 تواند به کاربرده شود.  می، اند ذکر شده تبطمر یها دستورالعمل

 مراجع الزامی 6

 شدده اسدت.   ها ارجداع داده ال امی به آن صورع بهدر مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد 

 د. شونترتیب، آن ضوابط ج ئی از این استاندارد محسوب میبدین

ها و تجدیدنظرهای بعدی آن برای باشد، اصلاحیه شده دادهکه به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع  یدرصورت

اسدت،   شدده  دادههدا ارجداع   در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار بده آن  .آور نیستاین استاندارد ال ام

 آور است.ندارد ال امهای بعدی برای این استاهمواره آخرین تجدیدنظر و اصلاحیه

 جع زیر برای کاربرد این استاندارد ال امی است:استفاده از مر

 ISO     , Powders for powder metallurgical purposes — Sampling 2-1

  ISOبدرداری، بدا اسدتفاده از اسدتاندارد     نمونده  -، پودرهدای فلد ی  3149: سدال  38525استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.          

 اصطلاحات و تعاریف 3

3رود می کار به زیر و تعاریف اصطلاحاع استاندارد این در
: 

                                                 

 /www.electropedia.orgو  www.iso.org/obpهای در وبگاه IEC و ISO اردهایکار رفته در استانداصطلاحاع و تعاریف به  -3

 دسترس است.قابل

http://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/
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 برداری نمونه 3-4

3-4-4  

 برداری نمونه

sampling 

یدا  ( 5-3-1)زیربندد  عندوان نمونده    محصدول بده  یدا   مداده بخشی از یدک   مطابق آن  که ای تعیین شده رو 

 شود. برای آزمون گرفته می یا محصول آلیاژ های منتخب از کل آن  نمونه

3-4-6  

 از مذاببرداری  نمونه

dip sampling 

در نظر گرفتده شدده    مذاب کی از منتخباولیه  یها نمونه دیتول یبراکه ( 3-3-1زیربند ) یبردار رو  نمونه

 .است

 ، انجام شود. نیاز است زمونآی ها نمونه دیتول یبرا هیثانو یبردار نمونه کی -4یادآوری 

 اید  3سدوزنی  بدرداری  نمونهعنوان  به بیترت به از مذاب یبردار شده، نمونه نتخابابرداری  و  نمونهویژگی ربسته به  -6یادآوری 

 .شود معرفی می 2ای دکمه یبردار نمونه

3-4-3  

 بخش

portion 

دست  به، نمونه یبند میتقس مناسب های رو ( که با 5-3-1یربند زنمونه ) ای مورد نظر قلم، بهراز  یکسر

 .را نشان دهدگیرد  قرار می آزمونمورد چه  آنکل  یها یژگیو یدرست ت تا بهآمده اس

3-4-1  

 نمونه

sample 

 شود. گرفته میاست و از آن یا قسمتی از محصول  یکای که معر   مقدار ماده

 .ده استاستفاده ش «نمونه»از عبارع  «آزمونه»جای عبارع  ، در برخی موارد بهنامه [ کتاب39[ تا ]9در مراجع ] -یادآوری

                                                 

 -Pin sampeling 

 -Bead(or button) sampeling 
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3-4-5  

 برداری نمونه محل

sampling position 

طرح  کی وسیله به  هکاز مواد متشکله محصول،  (3-3-1زیربند )ریبردا نمونهجهت  شده هندسی تعیین محل

 .شود یم گرفته درنظر ،یبردار نمونه

3-4-2  

 آزمونه

test portion 

 .شود یل  گرانبها استفاده مف عیار گیری هزیک اندا یبرا صرفاًکه ( 5-3-1زیربند از نمونه ) یبخش

3-4-7  

 بهر

lot 

 گرفتده ( 5-3-1هدا یدک یدا چندد نمونده )زیربندد        ای از محصولاع یکسان که از بین آن محصول یا مجموعه

 شود. می

هر بهر شامل محصولاع واحد و یکسانی از نظر نوع، درجه، طبقه، اندازه و ترکیب شیمایی و فی یکی است کده بایدد    -یادآوری

 تولید شده باشد. ،ان و با مشخصاع قابل مشاهده کاملاً یکسانتحت شرایط یکس

3-4-8  

 همگن

homogeneous 

عدم قطعیت  در محدودهو ( 5-3-1)زیربند نمونه  در مقیاسیکسان فی یکی و شیمیایی  های همشخص وجود 

 .باشد تبط میمر عیارسنجیگیری و اندازهرو  در مشخص شده 

 فلزات گرانبها و مصنوعات فلزات گرانبها 3-6

3-6-4  

 آلیاژ فلز گرانبها

precious metal alloy 

عنوان عنصر اصلی با یک یا چند عنصدر فلد ی کده از محلدول      ترکیب حداقل یک فل  گرانبها به آلیاژی که از

 .جامد عناصر فل ی یا مخلوطی از فازهای فل ی در سطح میکروسکوپی تشکیل شده است
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3-6-6  

 مصنوعات آلیاژهای زینتی و جواهر

jewellery 

 ( تولید شده است. 3-2-1لاتی که از فل اع گرانبها و یا آلیاژ فل اع گرانبها )زیربند زیورآ

3-6-3  

 مصنوعات متشکل از مخلوط فلزات گرانبها

mixed precious metal articles 

 ساخته شده باشند.( 3-2-1)زیربند یا آلیاژ فل اع گرانبها جداگانه مصنوعاتی که از دو یا چند فل  

3-6-1  

 لحیم

solder 

 شود. استفاده می برای اتصال قطعاع فل ی به یکدیگری که یاژآل

 محصول های طبقه 3-3

3-3-4  

 خام ادهم

raw material 

محصولاع  برای تولیدکه  ای نشده مورد استفاده برای تولید محصولاع نهایی، یا مواد واسطه فرآوری ادهم

 .شوند استفاده می دیگر نهایی

3-3-6  

 بلورها

crystals 

برای ای  عنوان ماده و به استفل ی که محصول معمولی پالایش الکتروشیمیایی رهای بلوفل  گرانبها به شکل 

 .شود فرآوری بیشتر استفاده می

3-3-3  

 پودر

powder 

 شود. عنوان ماده اولیه برای فرآوری بیشتر استفاده می معمولاً به که فل  گرانبها به شکل ری  پراکنده
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3-3-1  

 )ساچمه( دانه ریختگی

casting grain 

 .مناسب است برای ذوب مجددکه فقط و کوچک بندی تفکیک شده  دانهبا  ماده

3-3-5  

 تگیمحصول ریخ

cast product 

 شود. معمولاً در قالب ریخته می وآید  دست می هک فل  مذاب یا آلیاژ فل  بمحصولی که از انجماد ی

3-3-2  

 شده کارمحصول 

wrought product 

راندی،   یندد روزن امانندد فر کداری(   )پدرس یا سرد  /پلاستیک گرم و شکلیندهای تغییر امحصولی که توسط فر

تولیدد  هدا   طدور جداگانده و یدا ترکیبدی از آن     (، نورد گرم، نورد سرد یا کشش سرد، به3کاری آهنگری )چکش

  .شود می

3-3-7  

 تمام محصول نیمه

semi-finished product 

 .استفاده کرد از آن جانبی  قطعهیا  و/ قلم نهاییتوان برای تولید  راحتی می ه بهمحصولی ک

3-3-8  

 قطعات جانبی

component parts 

 دهند. تمام شده را تشکیل می)قلم( که یک مصنوع شده  شکل داده )محصولاع( قطعاع

 های ساخت محصولات و روش 3-1

3-1-4  

  اولیه  شمش

ingot 

  .مناسب است ساخت مراحل بعدیبرای  که نشده گی کارمحصول ریخت

                                                 

 - Forging 
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3-1-6  

 شمش

bar 

نظر گرفته شده  درپالایش که برای  ماده ریختگی، یا گی یا ضربییختررو   تولید شده بهمحصول نهایی 

 است.

 .اند گذاری در نظر گرفته شده عموماً برای سرمایه  شده محصولاع تماماین  -یادآوری

3-1-3  

 میله

rod 

و  که با سطح مقطعی یکنواخت در امتداد طول خود شکل داده شده استتوپر کارشده و تمام محصول نیمه

 شود. های مشخص عرضه می ه با طولصورع شاخ به

3-1-1  

 ورق

 وارن

sheet 

strip 

 است. و سطح مقطع مستطیلی شکل و ضخامت یکنواخت دقیقبا طول  کارشده محصول مسطح

 .رود کار می ورق نازک بهبرای  نی  گاهی اوقاع «3فویل »اصطلاح  -یادآوری

3-1-5  

 لوله

tube 

با سدطح مقطدع یکنواخدت و بدا ضدخامت      ( نیکی)مکاریختگی یا کارشده  رو  توخالی تولیدشده به محصول

عرضده  شاخه یدا کدلا    صورع  بهو  فقط دارای یک فضای خالی محصور در تمام طول بودهدیواره یکسان که 

  شود. می

3-1-2  

 مفتول

wire 

                                                 

  - Foil 
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 قرقره، کلا و به شکل  است امتداد طول ارای سطح مقطع یکنواخت درکه دکارشده )مکانیکی(توپر  محصول

 مشخص عرضه می شود.های  و یا با طول

3-1-7  

 الکتروفرم

electroform 

شود و طدی آن   یند الکترولیتی و با استفاده از یک بستر فل ی و یا غیرفل ی تولید میامصنوعاتی که توسط فر

یند، مصنوعی که از بستر مذکور جدا شده است توسط فلد ی گرانبهدا و بدا ضدخامت کدافی، پوشدش داده       افر

 شود. می

 معمولاً همگن نیست. ،شود ایی که از آلیاژ تشکیل میه الکتروفرم -یادآوری

3-1-8  

 خالیتو ولهلروش تولید 

hollow tube method 

گداه فلد     وسدیله ابد ار مکدانیکی بدر روی یدک تکیده       ( از آلیاژ فل  گرانبها بده 9-5-1)زیربند  رو  تولید لوله

 .شود حذ  مییند تولید اغیرگرانبها که در پایان فر

 ابزار 1

 کلیات 1-4

گیرد و نباید بر روی نمونه ایجداد آلدودگی    برداری مورد استفاده قرار می است که برای نمونه وسایلیر اقلام زی

 :کند

  ؛( و با قابلیت نگهداری نمونه588- 988) rpmمته نصب شده بر روی پایه مته با دور  -الف

 ؛دشو برای هر نوع آلیاژ یک سر مته استفاده می سرمته با سرعت بالا که معمولاً -ب

 ؛دستگاه بر  کوچک رومی ی -پ

 ؛سندان با سطح سخت و صیقلی -ع

 ؛چکش سندان با سطح محدب و جرم مناسب -ه

 ؛شود سندان و چکش سندان استفاده می جای ، به)استیل(ن ن نگزپرس هیدرولیک با صفحاع فولادی  -ج

  ؛بار استفاده پس از هریا صفحاع پرس هیدرولیک سنباده نرم برای تمی کردن سندان و چکش  -چ

 ؛عیارسنجیمخصوص قیچی  -ح
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 ؛و صیقلی ن ن از جنس فولاد زنگ 3های ری  و درشت اب ار جداسازی نمونه -خ

آلیداژ   اسدتخراج و بدا ابد ار مناسدب جهدت      (mm 9تا  mm 1) منفذ ری لوله از جنس کوارت  یا گرافیت با  -د

 ؛مذاب

 ml 9 وری با ظرفیت غوطده  ن ن با پوشش کربن فولاد زنگگرافیت یا از جنس کوارت ،  برداری نمونه پیمانه -ذ

 ؛ml  38تا

 حاصل شود.استفاده از شعله غنی از کربن  تواند با پوشش کربن می -یادآوری

 ؛سریع و عاری از ناخالصیبرای سردکردن از مواد مناسب  باز و کم عمققالب رو  -ر

 ؛دستگاه نورد صیقلی آزمایشگاهی -ز

 ؛اره -ژ

 مناسب هستند. 2(HSSتندبر )ولاد ف های ساخته شده از غهتی -یادآوری

 سوهان فولادی -س

 کاردک با سر مثلثی فولادی و دسته سرامیکی؛ - 

 .توضیح داده شده است      ISO استاندارد طور که در تجهی اع برای تقسیم بهر یا نمونه همان -ص

کنندد نید     مدی ایجداد ن ای دیگری کده آلدودگی   فهرست اب ارهای فوق را نباید انحصاری در نظر گرفت: اب اره

 .توانند مورد استفاده قرار گیرند می

 استفاده از ابزار 1-6

شود ورود و جاسدازی برخدی ناخالصدی هدا در نمونده آسدان شدود.         آلیاژها باعث میاین نرمی نسبی برخی از 

تدا    راقبت کافی به عمدل آیدد  شود اب ار بر  باید کاملاً تی  باشد و دقت و م بنابراین اگر نمونه بر  داده می

 برداری شده باشد. نمونه، منتخب کاملی از ماده نمونه

برای باید ها  نگهداری، ذخیره و یا حمل و نقل نمونه تولید، تمامی اب ار، تجهی اع و ظرو  مورد استفاده برای

 تمی  شده باشد. قبل از استفاده ،جلوگیری از ورود هر گونه آلودگی و یا ناخالصی در نمونه تحت آزمون

 انتخاب نمونه 5

بدرداری   نمونده  مناسدب  هدای  برداری بر اساس طرح های مختلف نمونه باید از موقعیت جداگانههای اقلام  نمونه

طور جداگانه مورد آزمدون   به برداری شده ارائه شود و باید گرفته شود تا اطلاعاتی در مورد همگنی اقلام نمونه

 گیرند.  قرار

                                                 

 -Sample splitter 

 -High Speed Steel   
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هدای   برای ارائه بخش، بهرتقسیم مناسب های  باید با تکنیک گیهای ریخت ها و دانه بلورودرها، طور مشابه، پ به

 .شوند برداری نمونهبرای آزمون  ،نماینده

 .شده استمحصولاع انتخاب شده ارائه  راهنمایی برای الفپیوست در  -یادآوری

از یدب مربوطده باشدد، ممکدن اسدت      همگنی کافی برای نوع محصول و ترک دهنده نشاناگر مطالعاع مناسب 

 د.شو استفادهبرداری  از طرح نمونهبرداری موجود، تعداد کمتری نمونه  های نمونه موقعیت

 .نمونه ها باید مطابق با استانداردها یا توصیه های فنی قابل اجرا انتخاب شوند 

 برداری سازی سطح نمونه قبل از نمونه آماده 2

باید توسط یک ماده تمی کننده، کاملاً پاک و تمی  شود و اثری از آلدودگی   گرد و غبار، روغن، گریس و غیره

 برداری حذ  شود. نماند. ماده تمی  کننده اضافی نی  باید قبل از نمونه

 های کلردار یا هر ماده مضر دیگری نباید استفاده شود. هیدروکربن

 های شیمیایی یا مکانیکی( حذ  شود. هر نوع پوششی باید توسط یک رو  مناسب )مانند رو 

 برداری های نمونه روش 7

 کلیات 7-4

 های مساوی و معادل هم تقسیم شود. ای انجام شود که نمونه به قسمت گونه برداری باید به نمونه

و سایر مواد خدام یدا محصدولاع     ی ریختگیها ، دانه ، مفتولهل، لومیله،  ، ورقی اولیهها ها، شمش برای شمش

حداقل دو برابر وزن مدورد نیداز بدرای دو سدنجش      در صورع امکان تمام، وزن هر نمونه آماده شده باید نیمه

 .باشد ،کامل

 .باشد ،کافی برای دوبار سنجش کامل ادهمدارای برای قطعاع و محصولاع نهایی، هر نمونه آماده شده باید 

برداری خاص )مانند سوراخ حفاری( کافی نباشد، مواد بیشدتری بایدد در    یک موقعیت نمونه اگر ماده نمونه از

 د.برداری شو نمونه ،ن دیکی یا از یک موقعیت هندسی معادل

 .در مورد اقلام کوچک، حداقل وزن مورد نیاز باید با تعداد کافی قطعه ساخته شود

کده در  حذ  شود. محصدولاتی   بایدجانبی و ناخالصی  هرگونه مواد ،در مورد مصنوعاع فل ی گرانبها مخلوط

برداری استفاده  اند، نباید از قسمت لحیم برای نمونه هم متصل شده کاری به یند تولید، قطعاع توسط لحیمافر

 کرد.

 باشد.   می 21325 شماره ایران مطابق استاندارد ملیعیار لحیم  -یادآوری

 .تواند منجر به صدماع جدی شود یمنی مناسب میاستفاده از اب ار بدون اقداماع ا -هشدار
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 برداری از عمق آلیاژ مذاب نمونه 7-6

 کلیات  7-6-4

به سرعت سدرد  شود و پس از آن  ذاب از یک مذاب استخراج می، مقدار کمی فل  موری غوطهبرداری  در نمونه

گیدری   نمونده  یبدرا سپس فل  جامد شدده   (.گیری اولیه به حداقل برسد )نمونه سازی آنجداشود تا اثراع  می

  شود. ارائه می ثانویه

 های زیر گرفته شود. خوبی همگن شده و یکنواخت باشد، به یکی از رو  ها باید از مذابی که به نمونه

 برداری ثانویه اقدام برای نمونهای غیرفل ی محافظت شود باید لایه محاف  قبل از  اگر نمونه مذاب، توسط لایه

 جدا شود. ،فی یکی از آلیاژی که جامد شده استطور  از نمونه حذ  شود یا به

عندوان   هدایی بده   پتانسیل تفکیک در سرد شدن و تلفاع قبل و حین انجماد باید قبل از پذیر  چنین نمونده 

 .ارزیابی شود های منتخب از حالت جامد، ونهنم

 .کسیژن لازم استبرداری با این رو ، اقداماع احتیاطی برای جلوگیری از جذب ا هنگام نمونه -یادآوری

 سوزنیبرداری  نمونه -روش اول 7-6-6

از طول متر  سانتی 9 تقریباً ج کردنرخامتر باید برای  میلی (9تا  1)با قطر  ییا گرافیت یلوله کوارت  از

باید صا  شود  استوانهپس از خنک شدن و حذ  تمام کوارت  یا گرافیت، . شود استفاده ای فل  مذاب  استوانه

 بریده از آن موردنیاز های آزمونهز آلیاژ ایجاد شود که پس از دور انداختن دو بخش انتهایی، تا نوار نازکی ا

 .مورد نظر کافی باشد ای رو  تج یهضخامت نوار باید برای شود. 

 ای برداری دکمه ای، نمونه برداری دانه نمونه -روش دوم 7-6-3

طدلا و نقدره( یدا از    موارد )برای  شده(ای  دهدوغنی از کربن)برداری از جنس گرافیت و یا فولاد  قاشقک نمونه

نمونه مایع بایدد   ور می شود. متر غوطه میلی 9پلاتین و پالادیم( با گنجایش حدود موارد جنس کوارت  )برای 

 های زیر خنک شود. سرعت به یکی از رو  به

 یا ،ریختن در آب -الف

 .3ریچهگری در  ریخته -ب

دست  به های ساچمه شود قالب نباید از جنس گرافیت باشد. لادیم انجام میگری پلاتین و یا پا که ریخته زمانی

( 288تدا  398)˚Cی دسدت شدده و تدا دمدا     باید صا  و یک ،در آب سردکردن ناگهانی مذابآمده با تکنیک 

( مراجعده شدود   2-3-زیربند الفبه های استاندارد ) ، مطابق رو ها آزمونهشود و پس از آن برای تهیه  خشک

که از ریختن فل  در قالب بده   2کوچک(گرد صفحه لبقطعه دیسک شکل )یا  اولیه شمش تقسیم شود.خرد و 

با هم ترکیدب شدوند تدا یدک نمونده      ها  خردهبرداری شود و  در چند نقطه نمونه کاری متهآید باید با  دست می

 .واحد را تشکیل دهند

                                                 

 -Flat mould  
 -Disk 
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 کاری مته 7-3

دور در دقیقه بدون  (588تا  988) حدود متر و با دور میلی (9 تا 1)با استفاده از یک سر مته به اندازه 

 رو   بهکه  مگر این را باید سوراخ کنیدحداقل نصف ضخامت محصول  ،کننده یا با مقداری قطراع اتانول روان

های  با برادهباید در صورع ل وم شکسته شوند و  کاری متههای ناشی از  براده. مشخص شده باشددیگری 

مخلوط  آزمونه،قبل از انتخاب تعداد مورد نیاز  ،برداری موقعیت نمونهناشی از همان های  کوچک و خرده

که  اینمخلوط شوند، مگربرداری نباید با هم  های مختلف نمونه از موقعیتکاری  متههای ناشی از  برادهشوند. 

ناپذیر  اجتنابها  ، مخلوط کردن آن3-9بند زیربرای تامین حداقل وزن نمونه مورد نیاز مشخص شده در 

 .باشد

هدای مخصدوص بدرای هدر      سرمتهکاملاً تمی  شوند و مورد استفاده در این رو  باید قبل از استفاده  های مته

 تعویض شوند.باید ها  در صورع نیاز سرمته استفاده شود.آلیاژ 

تواند یدک خطدر ایمندی     معمولی می یکار متههای  برداری شده، استفاده از دستگاه بسته به شکل و اندازه اقلام نمونه -یادآوری

 .تری باشد تواند جایگ ین مطمئن برداری با اره می یا نمونه CNC باشد. در چنین مواردی استفاده از اب ار

 تراشیدن 7-1

تجربه  در صورتی که از یک کاردک مخصوص ترا  استفاده می شود، باید کاملاً تی  باشد و توسط یک فرد با

 که تا حد امکان نمونه یکنواخت بوده و به محصول آسیب کمتری برسد. شودانجام  برداری در این کار، نمونه

رو  الکتروفرم یا مصنوعاتی که پوششی از فل اع گرانبهدا دارندد یدا     این رو  برای مصنوعاع ساخته شده به

 اند نباید استفاده شود. توخالی تولید شده لولهرو  تولید  به

 برش 7-5

انجدام   برداری از تمدام سدطح مقطدع محصدول     بر ، در صورع امکان باید نمونه برداری از طریق هنگام نمونه

 گیرد.

 مراجعه شود(. 2-2-الف زیربند بهدهد ) تر ارائه می ها از اقلام ب رگ را برای بر  نمونه راهنمایی الفپیوست  -یادآوری

 کاری اره کردن  یا سوهان 7-2

از اره و سوهان کاملاً تمید   سپس باید انتخاب شود ب برای تولید نمونه منتخاز سطح مقطع مصنوع  ای ناحیه

هدای   خدرده حدذ  شدود.   های قبلدی ایدن ابد ار بایدد از روی آن      های ناشی از استفاده و آلودگیود استفاده ش

 کاملاً بررسی شود. ،کاری برای وجود آلودگی یا ناخالصی احتمالی کاری و اره سوهان

 ،ایجاد شود در هنگام آزمون به رو  کوپلاسدیون  ،برداری نمونه های ظریف و کوچکی در این رو  اگر نمونه

 .شود مینتایج نهایی باعث ایجاد خطا در ،  احتمالی قطعاع بسیار کوچک پاششافتادن و 

های  نمونه ،برداری نمونه های رو سایر نتوان با کاری تنها در مواردی مناسب است که  برداری از طریق سوهان نمونه -یادآوری

 در مورد مواد سخت. ویژه به عنوان مثال ، بهتهیه نمودنیاز را  مورد
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 ها نگهداری نمونه 8

 .در صورع نیاز به نگهداری نمونه، این کار باید با مستندسازی مناسب انجام شود

گذاری کامل داشته باشدد و در محلدی بدا امنیدت کدافی )گاوصدندوق        ظرو  حاوی نمونه باید برچسب نشانه

 ور از دسترس دیگران نگهداری شود.مناسب(، تمی  و د
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 پیوست الف

 دهنده( )آگاهی

 برداری از محصولات و اقلام معمولی راهنمای نمونه

 گیریخت تمواد خام و محصولا 4-الف

 شمش ریختگی   4-4-الف

طور که در  همان، با الگوی مورب از پیش طراحی شده کاری متهطور جداگانه و با رو   هر شمش باید به

برداری ممکن است با اره کردن  نمونهچنین  هم برداری شود. نشان داده شده است، نمونه 3-الف شکل

 .نشان داده شده است یا با بر  انجام شود 2-الف طور که در شکل همان

 

 

 

 

 

 

 

 کاری متهروش  به ریختگی برداری شمش نمونه -4-الفشکل 

 

 

 

 

 

 

 متر هستند( اره کردن )ابعاد برحسب میلیروش  به گیبرداری شمش ریخت نمونه -6-شکل الف

 A متدر( در موقعیدت   میلدی  28تا  میلی متر 39طور مشخص تا ضخامت  نازک )به های ریختگی برای شمش

 .برداری انجام شود نمونه

 متر ابعاد برحسب میلی

 متر ابعاد برحسب میلی
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تدوان آن را   میمیلی متر که  58تا متر  میلی 18طور مشخص از ضخامت  ضخیم )به های ریختگی برای شمش

 Cو  A ،B هدای  متدر( در موقعیدت   میلدی  48تدا   متدر  میلدی  98صدورع از   در غیدر ایدن  ، ناهمگن فدر  کدرد  

 شود. توصیه میبرداری با اره  نمونهباشد، اگر ناهمگنی قابل توجه . برداری انجام شود نمونه

 برداری انجام شود. نمونه Bو  Aهای  با ضخامت متوسط در موقعیت هایی برای شمش

 بدرداری  باید با طدرح نمونده   3-الف برداری عمودی، طرح نمونه تاشویهای  در قالب های ریختگی برای شمش

 .جایگ ین شود 1-الف

 

 

 

 

 

 

 کاری متهروش  های تاشوی عمودی به های ریخته شده در قالب برداری از شمش نمونه -3-شکل الف

های  خاصی از شمش مناطق ایریدیم و روتنیوم در طلا تمایل دارند در عناصر خاص و نامحلول مانند اوسمیم/

در در مرک  و در سطح بالایی(.  روتنیوم، یپایینسطح در مرک  و در ایریدیم  اوسمیم/د )متمرک  شون ریختگی

 برداشدته  تداثیر  تحدت های بیشتری از مناطق احتمدالی   ، باید نمونهاین عناصر صورع مشکوک بودن به حضور

 .بیشتری فراهم شود ای تج یهشود تا اطمینان 

 دانه ریختگی   6-4-الف

کنندده   با اسدتفاده از یدک تقسدیم    عنوان مثال بندی مناسب، به های تقسیم تعداد مورد نیاز نمونه باید با رو 

 بهرتقسیم بخش، ایجاد شود.  کردن به چهار تقسیمکردن و  گیر تفنگی یا با مخروط نمونه چرخشی، یک نمونه

 رو  بدرداری بده   انجام داد. از نمونه ،وضیح داده شده استت      ISO استاندارد قیاسی که درمتوان با  را می

 .اجتناب شود زدن چنگ

کیلوگرم حداقل باید  2کیلوگرم حداقل دو نمونه و برای هر بهر با وزن بیش از  2برای هر بهر با وزن حداکثر 

 کرد.آزمون طور جداگانه برداشته و  سه نمونه به

برداری،  شود قبل از نمونه در این مورد، توصیه می. داشته باشندیعی از اندازه دانه توانند طیف وس می ای دانهمواد  -یادآوری

جداگانه را  دستههر  جدا کنید و سپسبرای ثبت بخش جرمی، های مختلف  اندازه دانهبا  دستهمواد را به حداقل سه 

 کنید.برداری  نمونه

هایی قابدل   دانه که اندازه 9مشابه از حداقل  های دادن بخش ها باید در سندان صا  شده و با بر  سپس دانه

 دست آید. به ها آزمونهمقایسه داشته باشند، 
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 ها بلورپودرها و    3-4-الف

ها  یندهای تولید آنای تحت تأثیر فرا توجه طور قابل تواند به می بهرهای فل ی که همگنی  بلوربرای پودرها و 

طور که  همان ،اندازه ذراع ال اماع مربوط به بندی و قسیمهای ت قرار گیرد، ملاحظاع مشابه در مورد رو 

 .شود اعمال می ،نشان داده شده است 2-3-زیربند الف در گیدانه ریخت به شکلبرای فل اع 

 شده تمام و تمام هنیم شده و ریختگی کارمحصولات   6-الف

 لوله و مفتول، میله، تگیریخ  اولیه شمش 4-6-الف

بدرداری را   ها و اشکال تجاری، شناسایی یک رو  واحد برای انتخاب و نمونده  ندازهوسیعی از ا محدودهوجود 

کده محصدولاع    ، در حدالی شدوند  در یک ماسوره یا قرقره تولید مدی  ها ها و لوله برخی از مفتول. کند دشوار می

 شوند. خرید و فرو  می صورع کلا  بهصورع طولی یا  تر به ضخیم

ای با نقص قابل مشداهده و   برداری شود. هر ماده از ن دیک به دو سر انتهایی نمونهها در همه موارد باید  نمونه

 باشد. برداری مردود می یا تغییر رنگ داده شده، برای نمونه

هدای عرضدی در    سوراخ کاری متهبرداری باید با  متر(، نمونه میلی 2ای و لوله با دیواره ضخیم ) دایره میلهبرای 

در زاویه قائم با یکددیگر   ،در دو انتها حفرهشود  توصیه میگر فقط دو نمونه گرفته شود، ا. هر انتها انجام شود

کده بدرای تهیده     هنگدامی  مخلوط شوند. یکدیگر های دو انتها نباید با نمونه(. 5-در شکل الف  Aو   A) باشد

بعدی باید در زوایدای   های حفرهدر یک انتها نیاز است، دومین و تمام  حفرهبه بیش از یک  ،مواد نمونه کافی

 .متر از آن فاصله داشته باشند سانتی 3و انجام شود قبلی  حفرهبه  نسبت قائم

عرضی را نشان دهند. این ترکیب در جهت متری یا بیشتر ممکن است تغییراع  سانتی 3با مقطع هایی  میله

 طور که در شکل (، همانBو  Aیگر )( و در دو جهت در زاویه قائم به یکد2، 3های توپر باید در هر انتها ) میله

های  ها و خرده براده درصد کل نیست، سوراخ شوند. 98نشان داده شده است، تا عمقی که بیش از  5-الف

در یک جهت و در که هایی باشند  ناشی از حفرهتوان ترکیب کرد که  را فقط در صورتی می کاری متهناشی از 

 ایجاد شده باشند.یک انتها 

 

 

 

 

 

 

 

 (cm 4  <dای ضخیم ) برداری از یک میله دایره نمونه -1-ل الفشک



 4194 سال :)تجدیدنظر اول( 69202ایران شمارۀ  ملیاستاندارد 

39 

شود؛ برای آلیاژهدایی کده    ی اعمال میا های مستطیلی ملاحظاع مشابه و میله ریختگیاولیه های  برای شمش

 9-باید مطابق شکل الدف های تاشو عمودی  شده در قالب برای مواد ریختهبرداری  شوند، نمونه همگن تلقی می

 انجام شود. ، 9-شکل الفمطابق  ،پیوسته گیریختفرایند واد تولید شده توسط برای مو 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مستطیلی یها عمودی همگن یا میله ریختگیاولیه های  برداری برای شمش ونهطرح نم -5-شکل الف

 

 

 

 

 

 

 

 

 پیوسته گیبرداری برای مواد همگن تولید شده با ریخت طرح نمونه -2-شکل الف

 

گی میله ریخت (N، ... 2، 3گر ترکیب سر هر بخش ) حال نمایان در عین 9-الف برداری در شکل هموقعیت نمون

ابعاد مشدخص شدده    ، باید از دم آخرین بخش برداشته شود. +Nو دم قسمت قبلی است. یک نمونه اضافی، 

 .عنوان مثال آورده شده است به

محصول خود اطمینان حاصل کند و شواهدی را ارائه دهدد کده    این مسئولیت تولیدکننده است که از همگنی کافی -یادآوری

یندد  اتوسط یک مطالعه همگن مربوط به آلیاژ خداص و فر  عنوان مثال رای هد  مناسب است، بهاتخاذ شده ب برداری طرح نمونه

 .تولید و تجهی اع

 زیربندد  طدور کده در   بدرداری بایدد همدان    در مواردی که ناهمگنی مربوط مورد انتظار یا مشکوک باشد، نمونه

 نشان داده شده است، انجام شود. 3-3-الف

 متر ابعاد برحسب میلی
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مناسب نباشد، نمونه ها باید از هر انتها بریده شوند. اگرمفتول دور یک حلقه یا قرقره  کاری متهاگر شرایط 

ها که قابل  پیچیده شده باشد. مقدار ماده موردنیاز برای نمونه در دو انتهای مفتول باید از جایی از نمونه

 گرفته شود. ،سترسی باشدد

 ورق و نوار   6-6-الف

 دو طدر  و  ( Aو   A) مراکد  دو انتهدا   یها باید از لبهبرداری  نمونهعیب داشته باشد و  ورق باید ظاهری بی

(B   وB ) هایی کده از نظدر هندسدی     نمونه، انجام شود. نشان داده شده است 9-الف طور که در شکل همان

نبایدد ترکیدب شدوند و بایدد      نشدان داده شدده اسدت(    9-طور که در شکل الف نهما Bو  A) معادل نیستند

 .شوند آزمونجداگانه 

 

 

 

 

 

 برداری از ورق یا نوار نمونه - 7-شکل الف

 

برداری وجود دارد ولی برای محصولاع  نی  امکان نمونه کاری متهبا  ،متر میلی 2های بیش از  برای ضخامت

 باشد. می ، بر  نمونهبرداری راه نمونهترین  ترین و عملی نازک، ساده

 دهنده قطعات و اجزای تشکیل  3-الف

کاری یدا قطعداع اتصدالی نباشدد کده بدا        شامل هیچ لحیم کهاگر محصول از یک نوع آلیاژ ساخته شده باشد 

ب آزمونه را یک تکه انتخدا  که ممکن است تا جایی باشد،تایید قابل صورع چشمی  ای و یا به های نقطه آزمون

 ای جداگانه گرفته شود. برای هر آلیاژ نمونه در مورد اقلام مخلوط فل اع گرانبها، بایدکنید. 

نمونه آماده شده، کمتر از حداقل وزن قابل قبول مندرج در استاندارد ملی رو  آزمون فلد    قلماگر وزن یک 

ها، بدا هدم مخلدوط شدده تدا       نباشد، باید تعدادی اقلام یکسان یا قطعاع بر  شده معادل آ تبطگرانبهای مر

مقدار آن به وزن تعیین شده در استاندارد ملی مذکور برسد. در چنین مواردی شیوه یکسانی از لحاظ توزیدع  

 برداری شده برای تهیه آزمونه باید به کار گرفته شود. های نمونه نمونه

رو  آزمدون فلد    دارد ملدی  قابدل قبدول منددرج در اسدتان     بیشتر از حدد  ،نمونه آماده شده قلماگر وزن یک 

حتی الامکان باید به قطعاع یکسان و معادل هم مطابق با وزن منددرج در اسدتاندارد   باشد،  تبطگرانبهای مر

 عنوان آزمونه انتخاب شود. ها به شود فقط یکی از این نمونه ملی مذکور تقسیم شود. توصیه می
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 نامه کتاب

 برداری برای بازرسی بهر های نمونه طرح

[ ] ISO     - , Sampling procedures for inspection by attributes — Part  : Sampling 

schemes indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection 

 -ی منسوبهای نمونه گیری برای بازرسی براساس ویژگی ها رویه ،3149: سال 9999-3 شمارهایران  ملی استاندارد -یادآوری

 ISO، بدا اسدتفاده از اسدتاندارد    ای فهرست تمهیداع نمونه گیری براساس حد کیفی پذیر  برای بازرسی انباشته-قسمت اول 

    - :      + cor:      .تدوین شده است 

[ ] ISO     - , Sampling procedures for inspection by attributes — Part  : Sampling plans 

indexed by limiting quality (LQ) for isolated lot inspection 

[ ] ISO      (all parts), Sampling procedures for inspection by variables 
[ ] CEN/TR      , Sampling schemes for third party conformity assessment of fineness in 

precious metal articles 

 برداری از مواد متخلخل نمونه

[ ] ISO     , Sintered metal materials, excluding hardmetals — Preparation of samples for 

chemical analysis for determination of carbon content 

ها برای   سازی نمونهج  فل اع سخت آمادهبه مواد فل ی زینتر شده، ،3151: سال 33182 شماره ایران ملی استاندارد -یادآوری

 .تدوین شده است      :     ISO، با استفاده از استاندارد تج یه شیمیایی جهت تعیین مقدار کربن

 عیار لحیم

[ ] ISO      , Jewellery and precious metals — Fineness of solders used with precious 

metal jewellery alloys 

هدای مدورد اسدتفاده     عیار لحیم -جواهر و آلیاژهای فل اع گرانبها  ،3588: سال 21325 شماره ایران ملی استاندارد -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از استاندارد ها ویژگی -یاژهای فل اع گرانبها برای آل

 تعیین مقدار فلزات گرانبها در فلزات گرانبها و آلیاژهای فلزات گرانبها

[ ] ISO      , Jewellery — Determination of platinum in platinum jewellery alloys — 

Gravimetric method after precipitation of diammonium hexachloroplatinate 

آلیداژ هدای    - اندازه گیری مقدار پلاتین در آلیاژهای زینتی پلاتینی ،3155: سال 4338 شماره ایران ملی استاندارد -یادآوری

، بدا  رو  وزن سنجی پس از تشدکیل رسدوب دی آمدونیم هگد ا     -گیری مقدار پلاتین در آلیاژهای زینتی پلاتیناندازه –زینتی 

 .تدوین شده است      :      ISOاستفاده از استاندارد 

[ ] ISO      , Jewellery and precious metals — Determination of gold — Cupellation 

method (fire assay) 

رو   - مقددار طدلا   نیدی تع - جدواهر و آلیاژهدای فلد اع گرانبهدا     ،3588: سدال  4389 شدماره  ایران ملی اندارداست -یادآوری

 .تدوین شده است      :      ISOکوپلاسیون )عیارسنجی آتشین(، با استفاده از استاندارد 

[ ] ISO      , Jewellery — Determination of silver in silver jewellery alloys — 

Volumetric (potentiometric) method using potassium bromide 

 -اندازه گیری مقدار نقره در آلیاژهای زینتدی نقدره  -آلیاژهای زینتی ، 3155: سال 4333 شماره ایران ملی استاندارد -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO با استفاده از استاندارد ،رو  حجم سنجی)پتانسیومتری ( با استفاده از پتاسیم بروماید
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[  ] ISO      , Jewellery — Determination of palladium in palladium jewellery alloys — 

Gravimetric determination with dimethylglyoxime 

در آلیاژهدای زینتدی    انددازه گیدری مقددارپالادیم   -آلیاژهای زینتدی  ، 3155: سال 4389 شماره ایران ملی استاندارد -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISOبا استفاده از استاندارد  ،رو  وزن سنجی با دی متیل گلی اکسیم -پالادیم

[  ] ISO      , Jewellery and precious metals — Determination of platinum in platinum 

alloys — ICPOES method using an internal standard element 

 رو -تعیین پلاتین در آلیاژهای زینتی پلاتدین  -آلیاژهای زینتی ، 3159: سال 32929 شماره ایران ملی استاندارد -یادآوری

ICP-OES  با اسدتفاده از اسدتاندارد    ،ا استفاده از عنصر ایتریم به عنوان استاندارد داخلیبISO      :         تددوین شدده

 است.

[  ] ISO      , Jewellery and precious metals — Determination of palladium in palladium 

alloys — ICPOES method using an internal standard element 

 رو -تعیین پالادیم در آلیاژهای زینتی پدالادیم  -آلیاژهای زینتی، 3159: سال 32929 شماره ایران ملی استاندارد -یادآوری

ICP-OES با استفاده از استاندارد  ،رایتریم به عنوان استاندارد داخلیبا استفاده از عنصISO      :      .تدوین شده است 

[  ] ISO      , Jewellery — Determination of silver in silver jewellery alloys — 

Volumetric (potentiometric) method using sodium chloride or potassium chloride 

 -اندازه گیری مقدار نقره در آلیاژهای زینتدی نقدره  -آلیاژهای زینتی  ،3155: سال 4385 شماره ایران ملی اندارداست -یادآوری

            ISO، بدا اسدتفاده از اسدتاندارد    رو  حجم سنجی)پتانسیومتری ( با استفاده از سدیم کلراید یا پتاسیم کلرایدد 

 تدوین شده است.

[  ] ISO      , Jewellery and precious metals — Determination of high purity gold, 

platinum and palladium — Difference method using ICP-OES 

تعیین عیار طلا، پلاتین و پالادیم  -گرانبها آلیاژهای فل اع و جواهر ،3588: سال 32924 شماره ایران ملی استاندارد -یادآوری

( ، بدا اسدتفاده از   ICP-OESسنجی نشر ندوری پلاسدمای جفدت شدده القدایی )      استفاده از طیفرو  تفاضل با  -با خلوص بالا

 تدوین شده است.            ISOاستاندارد 

[  ] ISO      , Jewellery and precious metals — Determination of high purity silver — 

Difference method using ICP-OES 

 -تعیین عیار نقره با خلدوص بدالا   -جواهر و آلیاژهای فل اع گرانبها ،3588: سال 32925 شماره رانای ملی استاندارد -یادآوری

 ، بدا اسدتفاده از اسدتاندارد   (ICP-OES) سدنجی نشدر ندوری پلاسدمای جفدت شدده القدایی        رو  تفاضل بدا اسدتفاده از طیدف   

ISO            .تدوین شده است 

 


